机类机械制造实习综合试卷（一）
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1.  支架零件如图110所示, 材料HT150, 单件生产条件下选择手工造型方法时, 下 列各项中适宜的有哪些? (直径25mm孔要求铸出)                        

A. 挖砂;              B. 活块;      

C. 水平芯头型芯;      D. 垂直芯头型芯。                                         

2.  冲天炉的大小, 常用什么单位来表示?          

A. 吨/平方米.小时;      B. 吨;      

C. 吨/小时;     D. 立方米/小时。                                       

3.  浇口不正确, 挡渣作用差, 浇注时渣子没挡住, 铸件上容易产生什么缺陷? 

       A. 砂眼;      B. 渣眼;     C. 气孔;    D. 夹砂。                                                

4.  普通砂型铸造时, 为了从砂型中取出模样, 造型时一定要有:  

       A. 分模面;     B. 分模面和分型面;    C. 分型面。  

5.  型芯的主要作用是构成铸件的内腔. 
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       A. 正确;       B. 错误。 

6.  卡盘体铸件如图103所示, 底面B 质量要求较高, 大批生产, 应选用哪种造型方法?                                                               

       A. 手工整体模造型;          B. 机器造型(整体模);                                     

       C. 手工分开模造型;          D. 机器造型(分开模)。                                     

7.  卡盘体铸件如图103所示, 底面B 质量要求较高, 单件生产, 应选用哪种手工造型方法?                                                           

       A. 整体模造型;         B. 分开模造型;           

       C. 挖砂造型;           D. 三箱造型。                                             

8.  冲床上制动器的作用是:      

       A. 随时停车,保证人身安全;        B. 保护冲模;                

       C. 使冲头停止在固定位置。         

9.  胎模锻适用于:        

       A. 小型锻件的大批量生产;           B. 小型锻件的中、小批量生产;      

       C. 小型锻件的单件生产;             D. 中型锻件的批量生产。                                   
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10.  在锻压车间制造如图203所示台阶轴毛坯5件, 材料45钢, 合理的成形方法是:    

A. 自由锻;      B. 胎模锻;      

C. 模锻;        D. 冲压成形。                                             

11.  焊接电流太小时,容易引起下列焊接缺陷中哪几种?  

       A. 夹渣;    B. 咬边;    C. 未焊透;    D. 未焊满。                                               

12.  AX-320 是一种交流弧焊机.    
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       A. 正确;     B. 错误。        

13.  气焊熔剂的作用是:  

       A. 保护熔池;          B. 填充焊缝;        

       C. 去除氧化物;        D. 增加液态金属流动性。                                   

14.  焊条接直流弧焊机的负极,称为正接.     

       A. 正确;         B. 错误。 

15.  用厚度δ=1.5mm的低碳钢板焊接生产如图301所示圆筒形工件, 应采用的下料方法是:    

A. 气割;             B. 剪切;      

C. 等离子弧切割;     D. 锯割。

16.  用厚度3mm的不锈钢板制作清洗槽100件,在下列焊接方法中可采用:   

       A. 手弧焊;    B. 钎焊;     C. 二氧化碳气体保护焊;    D. 氩弧焊。        
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17.  图406中螺纹与圆柱体之间的回转槽, 是螺纹退刀槽还是进刀槽?  

       A. 是螺纹退刀槽;        B. 是螺纹进刀槽;         

       C. 此槽与螺纹加工无关。                                   

18.  车床小刀架有下列哪几种作用?           
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       A. 滚花时纵向进给;     B. 车削多线螺纹时用来分线;                               

       C. 车端面时进切深;     D. 车锥面。                                               

19.  如图401所示， 工件的数量为500件, 测量φ40H7孔的孔径, 应用什么量具?   

A. 游标卡尺;     B. 卡规;       

C. 百分尺;       D. 塞规。                                                 

20.  在相同切削条件下, 主偏角κr 为90度的车刀, 其切削径向分力比κr为45 

度的车刀大.                                                       
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       A. 正确;    B. 错误。   

21.  图416中的 a 是车刀的什么刀面?         

       A. 主后刀面;     B. 副后刀面;       C. 前刀面。   

22.  轴上某直径φ60h6, 长度120mm, Ra=0.2μm 的外圆, 其加工方法及顺序为:      

       A. 粗车 ─ 精车;     B. 粗车 ─ 半精车 ─ 磨;                                 

       C. 粗车 ─ 磨。       

23.  盘类零件上基本直径为φ80mm, 上偏差为0, 下偏差为0.05mm, Ra=1.6μm的

外圆, 应如何加工?                                                 
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A. 粗车;              B. 粗车 ─ 精车;     

C. 车 ─ 磨;          D. 粗磨 ─ 精磨。                                         

24.  车床钻孔前, 一般先车端面, 主要目的是:   

       A. 减小钻头偏斜便于控制钻孔深度;                         

       B. 为提高生产率;                                         

       C. 降低钻削的表面粗糙度;                                 

       D. 减小钻削力。                                           

25.  图417中的 b 角是车刀的什么角度?     

A. 刃倾角;       B. 主偏角;       

C. 副后角;       D. 副偏角。 

26.  四爪卡盘与三爪卡盘相比, 其结构和性能的不同点主要是:    

       A. 端面有一些同心圆, 便于观察找正;                       

       B. 四个卡爪可独立移动, 以便装夹不规则形状的工件;         

       C. 四爪卡盘多一个卡爪。   

27.  在车床和磨床上用双顶尖, 卡箍和拨盘安装工件时, 卡箍的作用是什么?       

       A. 防止工件轴向窜动;       B. 为了圆周定位;             
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       C. 带动工件旋转。

28.  按机床刻度盘进刀, 多进了两格应如何处理?   

       A. 直接退回两格;                                         

       B. 把刀架移回原位再进刀;                                 

       C. 把手柄摇回半圈再进刀。
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29.  图415中工件为1000件, 锥面可采用哪些车削方法?     

       A. 宽刀法;           B. 扳转小刀架法;    

       C. 偏移尾架法;       D. 靠模法。                                               

30.  下列哪几种铣床可用来加工图502所示的封闭型键槽?         

       A. 键槽铣床;                                             

       B. 卧式铣床;                                             

       C. 立式铣床。  

[image: image11.png]


31.  毛坯为钢板下料, 六个平面均已加工。铣削图504中的燕尾槽，下列哪种方法是正确的?                                                           

       A. 直接用燕尾槽铣刀铣出;                                 

       B. 先铣出直槽, 再铣削燕尾槽;                             

       C. 所列的两种方法均可。  
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32.  铣削图501中零件两个槽, 可选用哪些铣刀?          

       A. 镶齿端铣刀;                                           

       B. 三面刃铣刀;                                           

       C. 立铣刀;                                               

       D. 模数铣刀。                                             

33.  三面刃铣刀可以铣直槽, 也可以铣小平面.                

       A. 正确;     B. 错误。       

34.  毛坯为铸件, 未铸槽, 刨削图504中的燕尾槽, 正确的方法是哪一种?  

       A. 用符合燕尾槽形状的定形刨刀一次刨削完成;               
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       B. 用左右两把定形刨刀, 先后刨削完成;                     

       C. 先刨削宽度为A的直槽, 后分别刨削左右两边的燕尾部分。  
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35.  如图603所示，刨削垂直面, b 角是刀具的什么角?    

       A. 主偏角;       B. 副偏角;    

       C. 前角;         D. 后角。     

36.  图601，在牛头刨床上刨削斜面, 如何加切深?        

       A. 刨刀水平向左移动;                                     
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       B. 工件水平向右移动;                                     

       C. 刨刀沿斜面方向向下移动。    

37.  图404示零件锥孔的Ra值改为0.8μm, 在内圆磨床上磨削锥孔应采用下列哪种方法?                                                               

       A. 扳转工件头架;               

       B. 扳转上工作台;                  

       C. 扳转砂轮头架。              
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38.  在万能外圆磨床上磨削图702示零件的锥孔, 可选用下列哪些方法?    

       A. 扳转上工作台;                                         

       B. 扳转工件头架;                                         

       C. 扳转砂轮头架。     
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39.  磨削右图所示小套的孔时, 工件应如何装夹和找正?        

       A. 用三爪卡盘装夹;                                       

       B. 用四爪卡盘装夹, 划针盘找正;                           

       C. 用四爪卡盘装夹, 百分表找正;                           

       D. 用锥度心轴装夹。                                       
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40.  将图809中的滚动轴承压入轴颈上, 压力应施加在轴承的什么部位?      

       A. 外圈上;                                               

       B. 内圈上;                                               

       C. 内外圈同时受力。                                     

41.  柱形埋头螺钉孔, 应如何加工?          

       A. 锪圆柱坑─钻小孔;                                     

       B. 钻小孔─在车床上镗圆柱坑;                             

       C. 在车床上钻小孔和镗圆柱坑。         
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42.  图807所示镗刀杆上的螺孔应如何加工?        

       A. 钻孔—攻螺纹;                                         

       B. 扩孔—攻螺纹;                                         

       C. 镗孔—镗螺纹;                                         

D. 钻孔—镗螺纹。

43.  在铸铁件上攻螺纹, 螺纹底孔直径＝螺纹大径－螺距.   

       A. 正确;                                                 
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       B. 错误。       

44.  粗锉图801所示有阴影的表面, 可应用哪些锉削方法?        

       A. 推锉法;      B. 顺锉法;                                               

       C. 交叉锉法;    D. 滚锉法。

45.  锉削图801所示有阴影的表面, 可应用哪些锉削方法?       

       A. 顺锉法;       B. 交叉锉法;                                             

       C. 推锉法;       D. 滚锉法。                                               

46.  钢件上M12螺距为1.5mm的螺纹, 在攻螺纹前的钻孔直径应为多大?  

       A. 直径10mm;     B. 直径12mm;     C. 直径10.35mm;      D. 直径10.5mm。                                           

47.  下列哪些机床可以进行钻、扩、铰孔的工作?  

       A. 车床;    B. 钻床;     C. 铣床;     D. 刨床。                                                 

48.  下列哪几种机床常用心轴安装工件?   

       A. 车床;   B. 内圆磨床;  C. 外圆磨床; D. 铣床。                                                 

49.  下列哪几种机床主要用于平面和直线型沟槽的加工?          

       A. 车床;      B. 刨床;     C. 铣床;      D. 钻床。                                                 

50.  加工图504所示零件的燕尾槽, 可在下列哪些机床上进行?       

A. 车床;     B. 牛头刨床;     

C. 立式铣床;     D. 立式钻床。                                             

